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haltnis zu dem durch Mangan verursachten, vermutlich 
ist der durch Kobalt bedingte Fehler sehr klein im Ver- infolge der geringen Bestandigkeit des dreiwertigen 

Koballs unter den angegebenen Bedingungen. 
Wie aus den Resultaten ersichtlich ist, kann der 

__ ___. _____._ ~ _ _ _ ~  

Whnlirh dem Mangan verhalt sich das Kobalt, jedoch 

Fehler in praktischen Fallen wohl vernachlassigt wer- 
den, doch wird sich die geringe Storung vermutlich zu- 
sammen mit der durch Mangan bewirkten beseitigen 
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I Versammlungsberichte. 1 
Haupfversammlung 

des Vereins Deufscher Eisenhiitfenleufe. 
Berlin, 23. Oktober 1927. 

Vorsitzender: Generaldirektor Dr. A. V o g 1 e r. 
Die Hauptversamnilung, die von rund 2000 Teilnehmeru 

besucht war, farid in  der Staatsoper statt. 
Der Verein hat einen Zuwachs von 600 neuen Mitgliedern 

zu verzeichnen, er uiiifafit jetzt 6400 Mitgiieder, davon etwa 
1000 iin Auslande. 

Generaldirektor Dr. A. V 6 g 1 e r : ,,Stah1 und Eisen und 
die deutsche Wirlschaft." 

1111 Jahre 1913 betrug die deutsche Stahlerzeugung 18 Mil- 
lionen t, sit' sank durch den Krieg auf 13 Millionen t, betrug 
aber iiii Jahre 1927 l8 Millionen t. Aber nicht nur mengen- 
miiBig, auch qualitativ ist Hervorragendes geleistet worden, das 
zeigt die M'erkstoffschau. Nimmt man die Lebensdauer des 
Eisens mit 30 Jahren an, dann sind es 250 Millionen t, die das 
eiserne Hemd der deutschen Wirtschaft bilden, was bei diesen 
Zahlen Qualitiit bedeutet, ist leicht zu erkennen. W a r e n d  
nian friiher eine Festigkeit von 750 kg/cm2 forderte, verlangt 
uian heute 1600 kg/cni? , und bei Bruckenbauten 2000 kg/cms, 
das bedeutet ersparte Milliarden. Im Maschinenbau verlangte 
iiiaii 500-iO0 kg/cni2, je nachdem es sich um mehr oder 
iiiinder bewegte Teile handelte, heute 2000-4000 kg/cm2. Die 
Elektrizitatserzeugung ist besonders groi3e Nutzniei3erin des 
Qualitiitsfortschrittes, denn durch die Verwendung der siliciuni- 
legierten Stiihle tritt eine Ersparnis von 2 Millionen Kilowatt 
eiii. Die gleiche Qualitatsarbeit hat erreicbt, dai3 man irn 
Daiiipfkesselbau von (i Atm. auf 200 Atm. und auf Tempe- 
raturen von mehr als 5000 steigen konnte. Die Chemie stellte 
Anspruche in besonderer Richtung an die Widerstandsfahigkeit 
des Stahles, und die Ammoniaksynthese ware nicht moglich 
gewesen, wtmi die Stahlindustrie nicht die Gefasse geliefert 
Iiiitte, die den geiorderten Drucken gewachsen waren. Beim 
grofiten Eisca- und Stahlverbraucher, bei der Eisenbahn, sind 
das Tempo und die Drucke gestiegen, denen das rollende Ma- 
terial urid die Schienen audgesetzt werden, und dennoch ist 
die Lebensdauer mindestens die gleiche geblieben, ja, trotz des 
erheblich gesteigerten Unilaufs ist die Zahl der Radbriiche 
stark zuriickgegangen. Dies alles ist erreiclit worden ohne 
Mehraufwand an Energie, ja, der Kohlenverbrauch war 1927 
tiin 23 Millionen t geriuger als der fur  die kleinere Erzeugung 
des Jahres t900. Heute erzeugt der Arbeiter zweieinhalbmal 
soviel Stahl pro Ropi als vor 20 Jahren, der Vorteil blieb 
nicht bei den Bctriebrn, denn von 1200 M. ini Jahre 1900 ist 
der Durchschnittalohn auf 3000 M. fur 1927 gestiegen. 

Worauf beruhen die Fortschritte? Auf dem standigen 
Eindringen der Wissenschaft. Erkenntnis reiht sich a n  Er- 
kenntnis, hit:r heiijt es ,,Stirb und Werde", und es ware eine 
Lust, Techniker zu sein, wenn nur immer auch die Mittel zur 
Dnrchfuhrung vorhanden waren. Hier aber beginnt die we- 
niger erfreuliche Seitcb. Noch vor einem Jahre waren wir 
hoffnunasvoll, wir hol-ften, dai3 aucb die Gesetzgebung sich 
wirtscha@lich eiristellt: heute sehen wir uns um diese Hoff- 
nung betrogen. Wir betreiben Sozialpolitik, Finanzpolitik, aber 
keine Wirtschaftspolitik; und doch konnte unsere Handels- 
bilanz uns zeigen, daS das niclit richtig id. Auch wir wollen 
Sozialpolitili, aber die beste Sozialpolitik ist eine bluhende 
Wirtschaft; Wissenschaft, Technik und Wirtschaft niitzen nicht, 
wenn die Politik nicht die psychologischen Voraussetzungen 
fur eine ruhige Entwicklung schafft. Arbeit Freude a n  der 

Arbeit ist das einzige Mittel fur  uns, um aus der schweren 
wirtschaltlichen, sozialen und politischen Lage herauszukoni- 
men; wir mussen mehr arbeiten als notwendig ist, um blofi zu 
essen, wenn wir als Volk ohne Raum unsere Zukunft auf- 
bauen wollen, sonst bleiben wir unfrei. Freiheit des Handelns 
ist notwendig, nicht Verbeamtung der Wirtschaft. Die deutsche 
Wirtschaft darf diese Freiheit um so mehr beanspruchen, da 
sie in  der Vergangenheit bereits erwiesen hat, dafi sie die 
Freiheit nicht miBbraucht, sondern ihr Streben stets auf das 
Wohl des Ganzen richtet. - 

Prof. Dr. E u g e n  F i s c h e r ,  Berlin: ,,Rasse und Ver- 
erbung in ihrer Bedeutung fur Volk und Wirtsch.aft." - 

lnfernationaler GieRereikongreR. 
Paris, 7. bis 10. September 1927. 

H. M a g d e 1 e n a t , Cher: ,,Uber die rationelle Organisation 
der Giepereibetriebe.'' - Prof. I,. F. C. G i r a r  d e t ,  Saint- 
Die: ,,Ein einfaches und schnelles Verfahren zur Kontrolle der  
mechanischen Eigensehaften und der Struktur von Gupeisen." 
- Proi. G. S i r o v i c h ,  Rom: ,,Uber die Eige,nschaTten der 
Formsande und ihre Prufung." 

Die besten Formsande bestehen aus Quarzkornern (kristalli- 
nische Kieselsaure) umhullt von einer diinnen Schicht reinen 
Kaolins. Der Quarz hat die Aufgabe, ohne geringste Erweichung 
oder sonstige Veranderung dem JiinfluB der Hitze des geschmol- 
zcnen Metalls Widerstand zu leisten, wahrend das Kaolin die 
Aufgabe hat, der Masse die notwendige Plastizitiit zu erteilen, 
um die Form vollstandig auszufullen und unverandert zu 
orhalten. Sie gestattet es weiter der Luft, sich vor EingieBen 
des Metalls in der Form zu verteilen, und den Gasen, die 
wahrend des GieSens und der Abkiihlung sich entwickeln, an 
die Luft zu entweichen. In  der Praxis ist der Quarz immer 
verunreinigt. Er  besteht nicht einheitlich aus Siliciumdioxyd, 
sondern ist von anderen Mineralien, in der Hauptsache Feld- 
spat, begleitet. Haufig findet man auch Pyroxyte und Diabase. 
Einige Sande enthalten auch Carbonate von Calcium, Magnesium 
oder Eisen. Diese Sande konnen nicht als Formsande im 
eigentlichen Sinne angesehen werden, da sich die Carbonate in 
Beriihrung mit dem heiaen geschmolzenen Metal1 zersetzen und 
dann zu GuBfehlern AnlaD geben. Unter den normalen Ver- 
unreinigungen erniedrigen die Verbindungen des Siliciums und 
Aluminiums den Schmelzpunkt des Quarzes und der Tonerde. 
Insbesondere sind in  dieser Hinsicht die Feldspate schadlich. 
Man kann durch die chemische Analyse und die physikalische 
Untersuchung der Bestandteile allein sich schwer Rechenschait 
iiber das Verhalten des Sandes fur den Betrieb geben. Vortr. 
beschaftigt sich mit der Untersuchung des Sandes, der fur  
Formen bestimmt ist, welche vor dem Guij nicht getrocknet 
werden. Die hauptsachlichsten Anforderungen an den Form- 
sand sind schwere Schmelzbarkeit und Permeabilitat sowie 
Standfestigkeit. Im allgemeinen ist ein Sand in  mechanischer 
Hinsicht um so widerstandsfahiger, je verdichteter e r  ist. Man 
mu8 in  der Praxis Sand verwenden, der mit dem Maximum der 
Permeabilitat die groi3te mechanische Widerstandsfahigkeit, 
d. h. die groijte Standfestigkeit besitzt. Diese beiden Eigen- 
schaften konnen nicht unabhangig voneinander betrachtet 
werden. Jeder Faktor hangt nun von Menge und Art des 
Bindemittels, der Tonerde, ab. Vortr. verweist auf die ratio- 
nelle Analyse und die Arbeiten von I r r e s b e r g e r. Sehr 
haufig zeigen die Sande, deren rationelle Analyse die gleichen 
Ergebnisse lieferte und die eine praktisch gleiche KorngroGe 
aufweisen, verschiedene Standfestigkeiten. Man hat daraus den 
SchluS gezogen, daij nicht so sehr die Menge der Tonerde- 
substanz als ihre oder andere in  Form von Kolloiden ent- 
haltenen Hydrate die Standfestigkeit des Sandes beeinflussen. 



Zur 15estinint ung dicser Kolloide bedient man sich der kolori- 
nictrischeti 1)nk:rsuchung unter Verwentlung von Malnchitgriin, 
Mcth~.lviolett otler Safranin. Die Farbenadsorption gibt zwar 
nicht sehr genaue h;ertc:, aber inan ltann auf diese Weise d:e 
Fornisandc in eiiier fiir die Praxis ausreicllenden Weise ein- 
teileii. Leidcr litl.it sic11 (Ins Verl'ahren nicht auf alte Forinsande 
mweiiden. weil die darin cnthaltenen Kohleteilchen selbst die 
Eigenschaften b w i  tzen, Farben zu adsorbieren. Infolgedessen 
vcrwvndet niaii liir (lie Unlersuchung dieser Sande mit Erlolg 
die Schiil tel- uiid Abselzprobe. Xeben diesen genannteri 
r1iem:sclieri utid technologischen lintersuchungen wird der 
h i d  nocli auf wine tnechaiiisc~heti Eigenschaften untersucht. 
Iiierzu hat niiiii sowohl ,lie Druck- als auch die Zugprobe und 
die Riegeprobe herangezogen. Am besten geeignet sclieint deni 
I'ortr. die Biegcprobe. Vortr. verweist hier auf das Verfahren 
von I )  o t y. Fur spezielle Zn-ecke braucht man sehr poriise 
Sandtb. D;is Saiidltorn li;inn dam die norniale (iriific von 1 nini 
iiberschreiten. 1)er Sam1 wird niit gewiihnlicher Tonertlc ver- 
nieiigl utii (lit? ge\vunschten wiirniebestandigen Eigenschaften zu 
crhall en. 

Prof. 5 c h 11 1 z : , , lhr  c~iileklisclie Gruphit im Graugu/l." 
Ill deli lelzten Jahren sitid grolk Fortschritte zur Ver- 

besseixug dcs (iufieise(is gernnctit worden. Wlhrend inan 
vor 70 Jahreii hiichslens eiiir? Festigkeit von 24 kg/qn!in 
crziellc, Ii;iiin tiian lieiite Festigkeiten von :$0---10 kg qmni 
erhalleii. Diese Fortsclirittc sind das Ergebiiis sorgflltiger 
theorl\tischer unti praktischer Arbeiten iiber den GrauguU; 
w l h r w d  man sich friilier mehr der IJritcrsucliung des Stahls 
zuaaridte. I)a niiin den GrauguU gewissermaIjen als einen 
riiit Graphit vt:runreinig.en Stahl ansehen kann, so sirid zwei 
.Ilogl.c:hkeiten ill S e t r x h t  zu ziehen, 1. die Moglichkeit, die 
iiiokillischt: Ciruridinusse zu beeinflussen, 2. den ini Graugufi 
c~nthaltf:nen Graphit. Beziiglich der Grundniasse hat man 
erkaiiiit, daD Perlit die beste Festigkeitseigenschaft gewiihr- 
loistet ; die Form und die Mengc dcs ausgeschiedenen Graphits 
beeinllufit aber die Eigenschaften des Graugusses in noch weit 
stlrkc,reni Matie. Man hat erlcannt, dafi zur Erzielung der 
hochsten Festigkeit die Abscheidung des Graphits in moglichst 
fcineiii Zustaiid i:rfolgen soll. Durch die gelungene Erzeugung 
eutek!ischeii Graphits is1 man zu dieseni Ziel gelangt. Vortr. 
geht iiach einerii historischen Hiickblick auf den Einflufi des 
Graphits fur d i e  Veredlung des Graugusses e :n  und erortert 
hierbvi insbesontiere die kunstliche Grap hitabscheidung in tlm 
feinstcn Form, d .  h. A s  Eutektikuni. Wenn nian auch bereits 
1917 ;iuf Grund tler 1,abclratoriunisarbeitt:n auf dem von I3 u e r 
angedeutelen LVeg den Gedanken der kiinstlichen Graphi t- 
abschpidung in Form des Eutektikums aufnehmen hltte konnen, 
SO Iial niati doch bis zurn Jahre 1925 kein Verlahren gekannt, 
\velchc:s die niethodisrhe Absclieidung des Graphits in der 
feinste-n Form pestattete. Da der eutektische Graphit in fein 
vcrteilter Form fiir die (iiefiereitechnik von grofitcr Bcdeutung 
ist, suchte k-orlr. nach einent methodischen Verfahren, uni  
(jraugulJ niit eulektischetn Graphit in der Praxis herzustellen. 
Xach zweijlhriger Arbeit gelang es ihm festzustellen, dafi nian 
die Graphitbildung i n  dieser Form beeinflussen kann, und er 
veriifff~ritlic~hti! irn Jatiunr 1925 in ,,Stah1 und Eisen" eine Arbeit, 
it1 der er ein Vfhrfahren beschreibt, nach deni man beini (id3 
in tler Koliille ;ius eitior Schnielze init inehr als 3% Silicium 
einen (iraupuI3 voii hoheni Werte erzielte, in nelcheni dr r  freie 
Kohletistoff als t~:iteklisc-her Graphit enthalten ist. Die 13ilclung 
tlcs eiitektischen Graphits ist unabhlngig vom (iesanitgchalt an 
Kohlenst off, iii;iti erh#lt sie son-oh1 in kohlenstoffreirhen als in 
kohleiistoffarrnm Gusscn. Kachdem man jctzt Giisse erzielt, in 
tlcnen der eutelitist~he Graphil sich nicM nur in sporadischen 
Xestern vorfindot. solidern ini ganzen GuD verteilt ist, konnle 
die alle Beobnchtung des Vortr. bestatigt werden, dal3 trotz der 
besch1t:unigten .4bltiililung in der Kokille die metallische Grund- 
masse des I';utektikunis und die benachbarten priniaren Kristall- 
geniisvhe regelnilifiig ferritisch sind. Vortr. hat d'es zuriick- 
gefiihrt auf den liolien Drurk des Siliciunis in1 stabilen Sgsteni 
und :.uf die gro1.k Wirksamkeit der auf3erordentlich feinen 
(iraphitlieitne. Kin wen g spater hat G ii h r e  n s darauf Iiin- 
gewiesen, dafi m a n  iiii Forschung3laboratoriurn von Krupp GuB- 
stiicke von gleicher Struktur erhalten hat. Seit dieser Zeit ist 
die Arinahrtie des eutektischen Graphits in den GuBstiicken in  
der Praxis und der Literatur vielfach erortert worden. Vortr. 

nininit an, daI3 durch das Erhitzen in  der fliissigen Schnielze 
die Graphitkerne nie vollstlndig zerstort werden, sondern in 
immcr kleinerc Teilchen zerfallen. Die GriiBe kann bis zu den 
Dispersionen der Kol1o.de gehen. Die %ah1 der Graphitkerne 
ist dann in ciner iiberhitzlen Sch~nelze vie1 groBer als in einer 
weniger stark erhitzten. Weitcr niinriit Vortr. an, dai3 die 
Graphitliernc der flussigen Schnielze wahrend der Abkiihlung 
ini Krstarrungsintervall sich zu weniger znhlreichen, aber 
griiileren Kernen zusaniinenballen. Diese Zusammenballung 
geht langsam vor sich bei langsanier Abkiihlung und infolge 
der Erhohung der KristalliPatiotisg~schwindiglteit schneller bei 
schnelleni Abkiihlen. Von einer bestimmten Zahl kleinerer 
Kerne an erstarrt der Graphit in grolJen, nicht orientierten ge- 
wiihnlichen Hlattchen, unterhalb dieser Zahl als eutektischer 
Graphit. - 

J. L. J 0 11 e s , Pittsburgh: ,,Einflup des Zusatzes von Slalil- 
schrot auf die Qualitat des  tiupeisens." 

Es diirlte wiinschenswert sein, die Spezialstahlabfllle von 
den iibrigen xu trennen; viele Metallurgen fiirchten, daB sonst 
daIJ GuWeisen durch Chroin zu stark verunrein~gt wiirde. Dies 
kann zu groljen Unzutrlglichkeiten fiihren, so bei der Her- 
stellung von Stahlwerlizeugeri fur die elektrische Industrie, wo 
betrlichtliche C'hromgehalre die elektrischen Eigenschaften 
schiidlich beeinflussen. Inlolge des Einll 
dation durch die guten Oxydationsiibert 
stahlen wird das GuDeisen in seiner Qualitlt herabgesetzt. In 
einer der Westinghousegesellscliaft gehorenden (iiefierei hat 
man niit Erfolg einen erhohten Kokssatz und Zusltze von 
Fcrromangan verwendet; man erhielt wohl den erwiinschten 
Erfolg, aber tler GuS wurde dadurch verteuert. Der betracht- 
lichste Fehler, der durch Verwendung der Fonderstahlzusatze 
erlolgen kann, ist die niangelnde Gleichformigkeit des Produkts. 
]lie Illrtepriifung nach der Kugrldruckprobe nach L1 r i n e 1 1 
zeigte, dai3 bei Zusatz von Stahlschrot oder Sonderstahlabflllen 
das I h e n  ungleichniafiige Hlirtewerte ergab. Vortr. weist daraul 
hin, daI3 nur tiurch praktische Untersuchungen in den verschie- 
denen Gielsereien und durch genaue physikalische und che- 
mische Untersuchungen, insbesondere iiber den Sauersloffgehalt, 
man einen genauen Einblick iiber die Einwirkung der Zusatze 
erhaltcn kann. Es ist deslialb auf diesem Gebiete Gemein- 
schaftsarbeit tiringend erlorderlich, uni viele Unzutrlglichkeiten 
in der Praxis zu vernieiden. - 

A. L e  T h o m a s  und D o m a n s k i ,  Paris: ,,Ober einen 
merkiciirdigen Fall bei der  lliernzischen Behandlung von Cup- 
eisen." - A. L e T h o ni a s ,  Paris: ,,Ober die Orgnnisntion des  
Vorbereifungsbiiros einer Gielierei." - R. T o c h e p o r t , Dax: 
,,Uber die E'rmiftlung der  Cestehungsyreise in einer Gie/lerei.'* 
- M. G a u t a r d ,  La Courneuve: ,,Ober die Zerkleinerung 
groper Slucke Alteisen." 

C.  H e r m a n  und H. 1-1 c n q  u i  n ,  Herstal bei Liittich: 
,,Einige Unlersuchungsverfnhren und Eigenschaften verschie- 
dener Gruugiisse." 

Drei Giisse wurden untersucht, sofort nach dem Giefien, 
dann nach dem einstiindigen Wiedererhitzeri auf 6750, 7250 und 
7750 mit nachfolgender .4bltiihlung ini  Ofen wiihrend 16 Stunden. 
Weiter wurden die Proben untersucht nach einstiindigem Er- 
hitzen auf 6750, 7250 urid 7750 nach Abkiihlung auf 6300 inner- 
halb 1, 2 oder 3 Stunden, je nach der Gliihteniperatur, hicrauf 
weiteres Abkiihlen an der Luft. E h e  weiterc Untersuchung 
erstreckte sich auf d.e bei 9000 in 01 abgeschreckteii Proben 
o h m  Wiedererhitzen, sowie Wiedererhitzen auf 6500 mit Luft- 
abkiihlung. Beziiglich der Beziehungen der iiiechanischen Eigen- 
schaftcn zur Konstitution der Graugiisse ergab die Unter- 
suchung, dafi die Hlrte hauptsiichlich durch den Gehalt an 
Perlit und den Verteilungsgrad der Eleineiite beeinfluBt wird. 
Ein Perlitgufi init einem Gehalt an gebundenem Kohlenwasser- 
stoff von O,G:% zeigte die gleiclie HIrte wie ein gewohnlicher 
Stahl des gleichen Kohlenstoffgehalls, vorausgesetzt, daB der 
Perlit sehr fein ist. Sobald sich lamellarer Perlit ausbildet, 
ninimt die Harte ab ;  trotz gleicheu Gehalts an freien und ge- 
bundenen Kohlenstoffen. Nimmt infolge wiederholten Gliihens 
der Gehalt an gebundenem Kohlenstoff ab, so nimnit auch die 
Hiirte, die Zug- und Scherfestigkeit ab. Diese Verringerung 
ist eine Funktion der Anderung des Perlitgehaltes. Die Ergeb- 
nisse der Untersuchungen fiihrten zu den SchluBfolgerungen, 
dai3 die Harteprobe nicht den EinfluB des Graphits wiedergibt, 
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sondern dall die H a r k  hauptsachlich vom Perlitgehalt, von der 
Verteilung der Elemelite und moglicherweise der Anwesenheit 
von Steatit beeinflufit wird. Die mikroskopische Untersuchung 
ergibt ein wertvolles Hilfsmittel und kann iiber die Zusammen- 
setzung, die therm'sche Vorbehandlung und die mechanischen 
Eigenschaften des Gusses AufschluB geben. Der analoge Ver- 
lauf der Ergebnisse der Scherfestigkeilspriifung mit den Werten 
der Zugfestigkeit, 13iege- und Druckfestigkeit gestattet es, 
Zahlenwerte fur die Eignuiig der Giisse aufzustellen. Keine 
der genannten I'riifmethoden geniigt aber fur sich allein, um 
einen GuB zu klassifizieren. 1Jm den Wert eines Gusses anzu- 
geben, muB man mehrere Priifungen vornehmen. Vortr. emp- 
fehlen die Anwendung der cheniischen Analyse, der Harte- 
bestimmung und Sch~rfestigkeitsbestimniung sowie rontgeno- 
graphische Aufnahmen. - 

R. L e III o i n e , Paris: ,,Die Anatendung des elektrischen 
Ofens in der Eisengielierei; Du~plex~er~al~ren ."  

Vortr. erortert die Anwendung des elektrischen Ofens in 
der GieRerei und die technischen Vorteile des Elektroverfahrens. 
Er behandelt zunachst die Ekzeugurig von GuBeisen unter 
alleiniger Verwenduns des elektrischen Ofens, um dann die 
sogenannten Duplexverfahren zu behandeln, bei denen das 
Metall zuerrt im Kupolofen geschmolzen und clann im Elektro- 
ofen auf den gewiinschten Kohlenstoffgehalt gebracht wird. Bei 
der Herstellung des G useisens im elektrischen Ofen erhalt man 
eine einheilliche cheniische Zusammensetzung und kann die 
Entschwefelung sehr weit treiben. Die hierdurch erzielten 
Vorteile decken aber nicht die erhohten Schmelzkosten gegen- 
iibsr der Vttrarbeitung im Kupolofen, so daB diese Verfahren 
nur in Lantlern mit sehr niedrigen Stromkosten wirtschaftlich 
angewendet werden konnen. Bei der Verarbeitung von Stahl- 
schrot ist die Verwendung des Elektroofens schon wirtschaft- 
licher. Giinstiger liegen die S'erhaltnisse bei den Duplexver- 
fahren. Vortr. betout, dalj fur die Einfiihrung des Elektroofens 
nicht ausscliliei3lich die Strontkosten entscheidend sind, wie 
so oft ongenommen wird. Man niuB daran festhalten, daB man 
im elektrischen Ofen nur die Operationen ausfiihrt, die man jm 
Kupolofen n icht verwirklichen kann. Die Vorteile des Duplex- 
verfahrens bestehen darin, daB man bei Verwendung von Stahl- 
schrot fast jedes Ciuoeisen herstellen, und daIj man zu GuB- 
eisen gelangen kann, das dem im Kupolofen erschmolzenen 
selbst bei Vorwendung teuerer Zusatzelemente uberlegen ist. - 

A. L 6 1 i ,  Revin: ,,Uber die F'c,rer.blichkeit der Eigen- 
schaften Eon Gujieisen." 

E. R e n  a LI d : , , D m  EinfluP d e s  ~lluminiumoxyds auf das 
Vergiepen von Aluminium." 

Vortr. untersuchte die VergieBbarkeit von Aluminium voiri 
Reinheitsgrad 92,896. Seit langeni hat man beobachtet, daB ge- 
schmolzenes Aluminiuni sich mit einer diinnen Oxydschicht 
bedecki. Vortr. unterscheidet zwei Aluminiumoxyde, das Oxyd 
der sofortigen Oxydation und das der nachfolgenden Oxydation. 
linter den1 letzteren. versteht er das Aluminiumoxyd, das aus 
der Oberflaclie tlurch Diffundieren oder Emulgieren in das 
Innere des RIeialls dringt. Es tritt hierbei die Frage nach der 
LBslichlreit des -%lumiiiiumoxytls im metallischen Aluminium 
auf. Die Aiisichten hieriiber gehen noch auseinander. Nach 
Ansicht des Vortr. spricht das Verhalten des Aluminiums beim 
VergieRen fur die Nichtloslichkeit oder nur beschrlnkte Los- 
lichkeit des ( kyds im metallischen Aluminium. Das Aluminium 
der nachtraiglichen Oxydation entstammt der Oxydation der 
Oberflachen oder den tlurch Schiitteln oder sonstige Bewegung 
niit Luft in Beriihrung gekommenen Teileu der Schmelzen. 
Die schlechte Vergielibarkeit d w  Aluminiunis ist auf das 
Aluminiumoxyd zuriickzufiihren. Um die Erzidung des stark 
oxydierten Bletalls zu vermeiden, eiiipfiehlt es sich, kein 
Aluminium mit groBen oxydierten Oberflachen zu verwenden. 
Auch sollten die GieBer es vermeiden, das Metall aus groBen 
Hohen zu gieBen, da tladurch dm Aluminiumoxyd im fliissigen 
Metall geradvzu eniulgiert wird und aulierdem das Aluminium- 
oxyd sich m it Luft umhiillt und diese Luftblasen zweifellos 
schadlicher sind als diis Aluminiumoxyd selbst. Am besten 
diirfte d 'e  von E' 1 e u r y vorgeschlagene Filtrierung geeignet 
sein, das Aluminiumoxyd zuriickzuhalten. Durch die Filtration 
wird zwar die oxydierbare Oberflache vergrofiert, aber das 
Aluminiumoxyd der sofortigen Oxydation ist weniger schadlich 
und halt das Aluminiumoxyd und die anderen Verunreinigungen 

des Metalls zuriick. Wenn man das Metallbad nicht bewegt, 
dann bleibt das Aluminiumoxyd an der Oberflache. Vortr. ver- 
weist auf die Angabe von A n d e r s o n, wonach mit Aluminium 
benetzte Aluminiumoxyde an der Oberflache bleiben. Es spielen 
hier die Viscositat des Metalls und die Oberflachenspannung 
des Aluminiumoxyds eine Rolle. Vortr. verweist auf dies- 
beziigllche Arbeiten von S k i n n e r  und C h u b b .  Nach An- 
sicht des Vortr. ist die VergieBbarkeit des Aluminiums von 
der Viscositat und nicht so sehr von der Oberflachenspannung 
abhangig. Nach den Beobachtungsergebnissen fiihrt Vortr. das 
Verhalten beim VergieBen der Aluminiumlegierungen rnit 
hohem Aluminiumgehalt auf den EinfluB des Aluminiumoxyds 
zuriick. - 

Prof. R. L e m  o i n e ,  Paris: ,,Das elektrische Schmelzen 
von Kupferlegierungen." - A. L e T h o  m a s  : ,,Einige Eigen- 
schaften von Spezialmessingen mit Nickel- und Mangangehakt." 

I Rundschau. I 
Prufverfahren fur Seifen und Seifenpulver. 

Im Oktober d. J. sind zwischen den Verbanden der Her- 
steller, des GroS- und Einzelhandels und der Verbraucher ,,All- 
gemeine Priifverfahren Iiir Seifen und Seifenpulver" vereinbart 
worden, an deren Zustandekomnien auch die Rehorden und 
offentlichen Priifanstalten niitgewirkt haben. 

Der Zweck der vorliegenden Priifverfahren ist, allgemein 
giiltige, einheitliche Methoden, d 'e  vor alleni auch in Streit- 
fallen maijgeblich sein sollen, fur die Priifung festzulegen; sie 
sollen brauchbare Vergleichswerte ergeben und Differenzen in 
den Ergebnissen, welche sonst durch Anwendung verschiedener 
Methoden moglich sind, ausschalten. 

Die Priifverfahren sind unter der Nr. 871 A beim Reichs- 
ausschuB fur Leferbedingungen eingetragen und durch den 
Beuth-Verlag, Berlin S 14, zu beziehenl). 
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1 Personal- und Hochschulnachrichten. I 
Geh. Reg.-Rat Prof. Dr. M. R u d e l o f  f ,  1016 bis 1'323 

Direktor des Materialpriifungsamtes in Berlin-Lichterfelde, 
feierte am 23. Oktober seinen 70. Cieburtstag. 

E r n a n n t w u r d e n : AnlaBlich der Rektoratsiibergabe 
an der Techn;schen Hochschule Darmstadt zum Dr.-Ing. E. h.: 
B. B a y e r , Generaldirektor der Firma Henschel, Kassel. - 
AnlaRlich der Einweihungsfeier des elektrotechnischen 
Institutes der Technischen Hochschule Stuttgart auf ein- 
stimmigen Antrag der Abteilung fur Chemie zu Ehren- 
doktorenz) : Generaldirektor Dr. W. C r a m e r , Dessau, in 

1) Einzelpreis 0,30 M., bei Mehrbezug Rabattsaize. 
2) Vgl. auch Ztschr. angew. Chem. 40, 1199 [1927]. 




